STONCLAD®GS

OPIS PRODUKTU

Stonclad GS jest tréjsktadnikowym epoksydowym systemem zaprawowym
zacieranym mechanicznie. System sktada sie z zywicy epoksydowej,
aminowego utwardzacza i wyselekcjonowanego kruszywa, zmieszanych z
pigmentami nieorganicznymi. Stonclad GS moze byc¢ instalowany w
grubosciach 3 - 6mm. Stonclad GS to wyjatkowo twarda, odporna na
uderzenia zaprawa, zapewniajaca doskonata odpornos¢ na Sscieranie,
zuzycie i na oddziatywanie czynnikéw chemicznych. Stonclad GS moze byc¢
stosowany wszedzie tam, gdzie wymagana jest zaprawa epoksydowa.

OPCJE SYSTEMU

Powtoki

W celu polepszenia mozliwosci czyszczenia i podwyzszenia odpornosci na
Scieranie oraz oddziatywanie Srodkéw chemicznych, zaleca sie
wykonczenie systemu nastepujacymi powtokami: Stonkote GS4 i Stonkote
HT4. Dostepne s3 takze inne wykonczenia - w celu ich zastosowan
prosimy kontaktowac sie z przedstawicielem Stonhard lub Dziatem
Technicznym.

Membrany Wodoszczelne

W przypadku kiedy caty system musi by¢ wodoodporny, nalezy zastosowac
membrang Stonproof ME7, przy sScistym przestrzeganiu instrukgji instalacji.
Cokoty

Aby zapewni¢ integralne pofaczenie podtogi ze sciana mozna zastosowac
cokoty o roznej wysokosci, prosimy kontaktowac sie z przedstawicielem
Stonhard lub Dziatem Technicznym.

PAKOWANIE
Stonclad GS jest pakowany w jednostkach dla utatwienia w stosowaniu.
Kazda jednostka sktada sig z:
Zaprawa
2 kartony, z ktérych kazdy zawiera:

6 toreb foliowych z aming

6 toreb z polipropylenu, zawierajacych zywice
12 osobnych toreb z kruszywem kwarcowym
Pigment
| kartony, zawierajace:

12 torebek pigmentu sktadnika C-2

WYDAJNOSC
Kazda jednostka Stonclad GS jest w stanie pokryé w przyblizeniu 18,6 m?
powierzchni warstwa o nominalnej grubosci 6 mm.

KOLOR
Stonclad GS jest dostgpny w 12 standardowych kolorach. Szczegoly w

CHARAKTERYSTYKI FIZYCZNE

Wytrzymatosc na sciskanie ..........cccoeeeeeveunennnce 69 N/mm?
(ASTM-C-579) po 7 dniach
Wytrzymato$¢ na rozcigganie ............ccecenee 12 N/mm?
(ASTM C-307)

Wytrzymatos¢ na zginanie 28 N/mm?
(ASTM C-580)

Wspotezynnik elastycznoscil ......c.ceeveeeeenee. 14 KN/mm?
(ASTM C-580)

Twardos¢ 85 do 90
(ASTM D-2240, Shore D)

Odpornos¢ na uderzenie > 18 Nm
(ASTM D-2794)

Odpornos¢ na scieranie 0.1 gm*
(ASTM D-4060, CS-17)

Ognioodpornos¢ Klasa |
(ASTN E-648)

Wspotezynnik liniowej .......coceceeecencnneee 1.5 x 102mm/m°C
rozszerzalnosci cieplnej

(ASTM C-531)

Absorpcja wody 0.2%
(ASTM C-413)

Zawarto$¢ VOC

(ASTM D-2369, Method E) 4 g/l

Szybkos¢ utwardzania
(w temp. 25°C) ...24 godz.(dla normalnego uzytkowania)

* Probki testowe wykonczone pojedyncza warstwa powloki
epoksydowej o wysokiej zawartosci czesci statych Uwaga:
Powyzsze wihasnosci fizyczne byly mierzone zgodnie z
przytoczonymi normami.W charakterze probek testowych
wykorzystano probki rzeczywistych systemow
podtogowych, facznie z czynnikiem wigzacym i
wypetniaczem. Przygotowanie probek i testy
przeprowadzano w warunkach laboratoryjnych, wartosci w
warunkach operacyjnych moga odbiega¢ od podanych,
niektore z metod testowych przeprowadzi¢ mozna jedynie
w warunkach laboratoryjnych.

karcie koloréow Stonclad. Moga pojawic si¢ roznice w kolorze jezeli powierzchnia Stonclad GS nie zostanie pokryta kolorowa powtoka.
Pytania nalezy kierowac¢ do przedstawiciela Stonhard lub do Dziatu Technicznego.

WARTOSCI LEED USGBC

Stonclad GS spetnia wymagania LEED:

* MR Kredyt |- Budynki do ponownego wykorzystania

* MR Kredyt 2- Zagospodarowanie odpadow budowlanych
*  |EQ Kredyt 4- Materialy o niskiej emisji

*  Zawartos¢ VOC dla catego systemu <100g/I

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Komponenty Stonclad GS przechowywaé¢ w temp. od 16 do 30°C w suchym pomieszczeniu. Unika¢ nadmiernego przegrzewania i
przechtfodzenia. Czas magazynowania to 3 lata w oryginalnych, nieotwartych pojemnikach.

PODLOZE

Stonclad GS, wraz z odpowiednia powtoka gruntujaca jest przeznaczony do naktadania na beton, drewno, cegte, ptytki kamienne, metal lub
zaprawy Stonset firmy Stonhard.W przypadku zastosowan na innych powierzchniach lub doboru systemu gruntujacego nalezy
skonsultowac sig z przedstawicielem Stonhard lub z Dziatem Technicznym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Whasciwe przygotowanie podtoza ma kluczowe znaczenie dla parametrow systemu i odpowiedniego wiazania. Podtoze musi by¢ suche i
odpowiednio przygotowane mechanicznie. Pytania dotyczace przygotowania poditoza nalezy kierowa¢ do przedstawiciela Stonhard lub
Dziatu Technicznego.



NSTALACJA WARSTWY GRUNTUJACE])

Kazda instalacja systemu Stonclad GS wymaga uprzedniego zagruntowania podtoza przez uzycie powtoki Standard Primer. Wyjatkiem jest
sytuacja gdy podtoze stanowi zaprawa Stonset — jako grunt wymagany jest wtedy Stonset Primer. Nalezy zapoznac¢ sig z karta produktu
odpowiedniej warstwy gruntujacej.

MIESZANIE
*  Odpowiednie mieszanie ma kluczowe znaczenie dla poprawnego przebiegu instalacji, czasu wiazania i ostatecznych parametréw
systemu.

*  Wymagane jest mieszanie mechaniczne w mieszalniku |B Power Blender lub w wigkszym mieszalniku.
*  Szczegdtowe informacje na temat mieszania dostepne s3 w dokumencie "Stonclad GS Directions".

INSTALACJA

«  NIE UZYWAC materiatu, jezeli temperatura komponentéw Stonclad GS i podioza nie miesci sie w zakresie 16-30°C. Czas
utwardzania, jak i wlasciwosci materiatu ulegaja silnym

* i niekorzystnym wptywom poza tym zakresem temperatur.

*  Materiat musi zosta¢ uzyty natychmiast po wymieszaniu.

* Do rozprowadzania Stonclad GS na podtozu uzywac¢ urzadzenia rekomendowanego przez Stonhard.

* Do wygtadzania powierzchni i zageszczania materiatu do pozadanej grubosci uzywa sig kielni stalowych.

*  Szczegdtowe instrukcje dotyczace stosowania i instalacji znajduja si¢ w instrukcjach dla Stonclad GS.

UWAGI

* Instrukcje konserwacji systemu podiogowego podczas normalnego uzytkowania opisane s3 w Procedurach Czyszczenia Stonhard.

*  Szczegdtowe informacje dotyczace odpornosci na czynniki chemiczne dostepne sa w Przewodniku Odpornosci Na Czynniki
Chemiczne Stonclad. W przypadku nanoszenia powfok na Stonclad GS — nalezy zapoznac sig z ich kartami produktow pod katem
odpornosci chemicznej wybranej powtoki.

. Karty Bezpieczenstwa Materiatu dla Stonclad GS sa dostepne na zadanie lub na stronie www.stonhard.com w zakfadce Products.

*  Specjalisci techniczni moga pomagac¢ w instalacji, lub odpowiedzie¢ na pytania odnoszace sie do produktéw posadzkowychh Stonhard.

*  Pytania odnosnie pomocy technicznej lub literatury moga by¢ kierowane do nas za posrednictwem lokalnych przedstawicieli
handlowych, lub biur Stonhard na catym $wiecie.

*  Wyglad wszystkich podtog, Scian czy systemow oktadzin moze zmieni¢ si¢ podczas uzytkowania wskutek Scierania, ruchu i mycia.
Przewaznie powtoki o wysokim potysku s3 narazone na utrate potysku, podczas gdy matowe powtoki moga, podczas normalnego
uzytkowania, sta¢ si¢ bardziej btyszczace.

*  Tekstura nawierzchni podtdg zywicznych moze zmieni¢ sie podczas uzytkowania wskutek zuzycia i zanieczyszczenia nawierzchni.
Podtoga powinna by¢ regularnie myta, a co jaki$ czas dokfadnie czyszczona, aby zapobiec powstawaniu narastajacych zabrudzen.
Powinna tez by¢ regularnie kontrolowana, by upewni¢ sig, ze nie potrzebuje ona srodkéw konserwujacych do spetnienia wszystkich
wymagan dla okreslonego miejsca i warunkéw uzytkowania.

OZNAKOWANIE CE

Wymagania dla materiatdw posadzkowych stosowanych w konstrukcjach wewnetrznych okresla Zharmonizowana Norma Europejska EN
13813 ,,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty - Whtasciwosci i wymagania”. Systemy posadzek zywicznych oraz
jastrychy zywiczne objete niniejsza specyfikacja musza byé oznakowane znakiem CE zgodnie z zatacznikiem ZA, Tablica ZA.1.5. oraz 3.3 i
spetnia¢ wymagania postanowien rozporzadzenia nr 305/201 | dotyczacego wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych.

StonCor Europe
Rue du Travail 9
1400 Nivelles, Belgium

08

DOP-2013.01.001

EN 13813 SR-B2.0-IRI8-ARI.0

System posadzkowy z Zywicy syntetycznej do stosowania wewnatrz
budynkéw (zgodnie z karta produktu)

Reakcja na ogien: B-S'
Wydzielanie substacji korozyjnych: SR
Przyczepnos¢: > B2.0
Odpornos¢ na uderzenie: IR18
Odpornos¢ na scieranie: ARI.0
Odpornos¢ chemiczna: CRG*

*CRG: Przewodnik odpornosci chemicznej




OZNAKOWANIE CE
Wymagania dla produktow i systemow opartych na metodach “impregnacja hydrofobizujaca”, “impregnacja” and “naktadanie powtok” dla
roznych zasad wyszczegdlnionych w EN 1504-9 okresla Zharmonizowana Norma Europejska EN 1504-2 ,,Wyroby i systemy do ochrony
i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci -- Czeg$¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu”

Produkty objete niniejsza specyfikacja musza by¢ oznakowane znakiem CE zgodnie z zatacznikiem ZA, Tablica ZAla do ZA Ig zgodnie z
zakresem i warunkami tam wskazanymi, i spetnia¢ wymagania postanowien rozporzadzenia nr 89/106 dotyczacego warunkéw
wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych:

Dla systemoéw podtogowych nie przeznaczonych do ochrony lub przywroécenia integralnosci konstrukeji betonowej, stosuje sie¢ EN 13813.
Produkty wg. EN 1504-2 uzywane jako systemy posadzkowe narazone na obciazenia mechaniczne, musza rowniez spetnia¢ EN 13813.
Ponizej wykazane s3 parametry osiagnigte zgodnie z norma. Konkretnych parametry produktu w konkretnych testach znajduja si¢ w
charakterystykach fizycznych na poczatku niniejszego dokumentu.
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EN 1504-2

Ochrona powierzchni produktu
Fizyczna Odpornos¢/Udoskonalenie Powierzchni

Reakcja na ogien: Bs-S'
Absorpcja kapilarna i przepuszczalnosc¢

wody: W24<0.1 kg/m? x h0.5
Odpornosc mechaniczna: Klasa Il
Przyczepno$é: >bB2.0 N/mm?
Odpornos¢ na scieranie: <3000 mg*

*Testowane przy uzyciu jednej warstwy powtoki ochronnej

WAZNE:

Stonhard uwaza, ze informacje tutaj zawarte, sa prawdziwe i dokfadne zgodnie z data tej publikacji. Stonhard nie daje gwarancji jasno sformutowanej lub dorozumianej dla zastosowania tej literatury i nie przyjmuje odpowiedzialnosci
za straty wynikfe z uzytkowania, lub straty przypadkowe podczas stosowania opisanych systeméw, facznie z gwarancjami dotyczacymi mozliwosci sprzedazy i dopasowania do okreslonych zastosowan. Informacje zawarte tutaj, stuza

jedynie do oceny. Zastrzegamy sobie prawo do modyfikowania i zmiany produktéw lub literatury w dowolnym czasie i bez uprzedzenia.
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